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Deutscher Koordinierungsausschuss ,,Schienenfahrzeuge*
German Coordination Committee ,Rail Vehicles®

Vorwort

Die A-Z-Sammlung ist eine Sammlung der
Beschlisse des deutschen Koordinierungs-
ausschusses Schienenfahrzeuge und enthalt
Regelungen im Zusammenhang mit der
Konformitatsbewertung der Schweil3betriebe
zur DIN EN 15085-2.

Fir das Zertifizierungssystem ,Online-
Register EN 15085 gelten ab den 01.04.2021
die Anforderungen der Richtlinie DVS 1619-1
und DVS 1619-4.

Die Richtlinie DVS 1619-1 enthélt im Abschnitt
5 eine erganzende Interpretation der
Anforderungen an die Schweil3betriebe sowie
in den Abschnitten 6 bis 9 eine ergénzende
technische Interpretation der EN 15085-3 bis
EN 15085-6.

Die Richtlinie DVS 1619-4 enthélt die grund-
satzlichen Anforderungen an die Hersteller-
Zertifizierungsstellen und deren Betriebspru-
fer sowie den Ablauf der Konformitatsbewer-
tung zum Nachweis der Einhaltung der
Anforderungen nach DIN EN 15085-2 durch
eine Hersteller-Zertifizierungsstelle.

Die Anlage 1 enthalt Empfehlungen des KoA
Schienenfahrzeuge zu fachlichen Themen,
die in den Geltungsbereich der Normenreihe
DIN EN 15085 fallen und nicht normativ
geregelt sind.

Die Anlage 2 enthdlt Regelungen fiur die
Zertifizierung der Schweil3betriebe nach
DIN EN 15085-2:2020-12 und fur die schweil3-
technische Instandsetzung nach
DIN EN 15085-6:2022-12.

Die A-Z-Sammlung wird von der Geschafts-
stelle des Koordinierungsausschusses
Schienenfahrzeuge gefiihrt und auf aktuellem
Stand gehalten.

Foreword

The A-Z collection is a collection of the deci-
sions of the German Coordination Committee
for Rail Vehicles and contains regulations in
connection with the conformity assessment of
welding companies to DIN EN 15085-2.

For the certification system "Online Register
EN 15085", the requirements of the guidelines
DVS 1619-1 and DVS 1619-4 apply from April
1st, 2021.

The guideline DVS 1619-1 contains in section
5 a supplementary interpretation of the re-
quirements for welding companies and in sec-
tions 6 to 9 a supplementary technical inter-
pretation of EN 15085-3 to EN 15085-6.

The DVS 1619-4 guideline contains the basic
requirements for the manufacturer certification
bodies and their auditors, as well as the con-
formity assessment process to prove compli-
ance with the requirements of DIN EN 15085-
2 by a manufacturer certification body.

Annex 1 contains recommendations from the
KoA Rail Vehicles on technical topics that fall
within the scope of the DIN EN 15085 series
of standards and are not regulated by stand-
ards.

Annex 2 contains regulations for the certifica-
tion of welding companies according to
DIN EN 15085-2:2020-12 and for mainte-
nance welding according to
DIN EN 15085-6:2022-12.

The A-Z collection is managed and kept up-to-
date by the office of the Coordination Commit-
tee Rail Vehicle.
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Inhaltsverzeichnis

1. Anerkannte Regeln der Technik,
Normen, DVS - Richtlinien und
Merkblatter

2. Karenzzeit
3. Neue Schweil3prozesse

1. Anerkannte Regeln der Technik,
Normen, DVS - Richtlinien und
Merkblatter

Als anerkannte Regeln der Technik gelten die
auf der EBA — Homepage unter Flgetechnik
aufgefuihrten Normen und Regelwerke; Link:

Content

1. Recognised rules of technology,
standards, DVS - guidelines and
instructions

2. Waiting period
3. New welding processes

1. Recognised rules of technology,
standards, DVS - guidelines and
instructions

The standards and regulations listed on the
EBA homepage under joining technology are
recognized rules of technology; Link:

https://www.eba.bund.de/DE/Themen/Fahrzeuge/Fahrzeugtechnik/Fuegetechnik/fuegetechnik _node

Zusatzlich gelten die in der Normenreihe
DIN EN 15085 genannten Normen und Regel-
werke.

Die Regelungen fur die Anwendung der
DIN EN 15085-2:2020-12 ab dem 01.04.2021
und der DIN EN 15085-6:2022-12 ab den
01.03.2023 sind in der Anlage 2 enthalten.

2. Karenzzeit

Grundsatzlich endet die Glltigkeit des
Zertifikats mit dem Ablauf des Gillltigkeitszeit-
raums. In Ausnahmeféllen, wenn eine recht-
zeitige Terminabsprache nicht maoglich ist,
kann ein Zertifikat ohne Betriebsprifung um
max. 3 Monate verlangert werden.

3. Neue Schweil3prozesse

Bei Anwendung von Schweil3prozessen, die in
der EN 15085 nicht aufgefuhrt sind, kénnen
mit in den Geltungsbereich des Zertifikats auf-
genommen werden. Die Prifungsbedingun-
gen sind mit der HZS abzustimmen.

In addition, the standards and regulations
specified in the DIN EN 15085 series of stand-
ards apply.

The regulations for the application of the
DIN EN 15085-2:2020-12 from April 1st, 2021
DIN EN 15085-6:2022-12 from March 1st,
2023 are contained in Annex 2.

2. Waiting period

In principle, the validity of the certificate ends
with the expiry of the validity period. In excep-
tional cases, if it is not possible to arrange an
appointment in good time, a certificate can be
extended by a maximum of 3 months without
a company audit.

3. New welding processes

If welding processes are used that are not
listed in EN 15085, they can also be included
in the scope of the certificate. The examination
conditions are to be agreed with the MCB.
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A-Z-Sammlung Anlage 1
A-Z-Collection Annex 1

Empfehlungen des Koordinierungsausschusses Schienenfahrzeuge
Recommendations of Coordination Committee for Rail Vehicles

Diese Anlage 1 enthalt Empfehlungen des
fachlichen
Themen, die in den Geltungsbereich der
Normenreihe DIN EN 15085 fallen und nicht

KoA Schienenfahrzeuge zu

normativ geregelt sind.

Falls die Empfehlungen zur Anwendung kom-
men sollen, sind sie zwischen den Vertrags-
parteien zu vereinbaren und kénnen dann bei
der Zertifizierung der SchweiRbetriebe nach
dem Zertifizierungssystem ,Online-Register

EN 15085 berlicksichtigt werden.

Inhaltsverzeichnis

1. Anwendung der Normenreihe
EN 15085 fur angebaute
Komponenten/Bauteile

Hartloten
MSG Loéten
Einzweckfertigung

a bk~ DN

Herstellerqualifizierung fur langsnaht-
geschweil3te Rohre als Halbzeug

1. Anwendung der Normenreihe
EN 15085 fur angebaute
Komponenten/Bauteile

Fur Komponenten und Bauteile, die in gleicher
und Schienenfahr-
zeuge hergestellt werden (z. B. Schneerdum-
folgende Abgrenzung

Bauweise fir StralRen-

technik) wird die
empfohlen:

- der Tragrahmen unterliegt der Normen-

reihe EN 15085,

- die maschinentechnischen Bauteile unter-

liegen nicht der Normenreihe EN 15085.

This Annex 1 contains recommendations
from the KoA Rail Vehicles on technical top-
ics that fall within the scope of the DIN EN
15085 series of standards and are not regu-
lated in a normative manner.

If the recommendations are to be applied,
they are to be agreed between the contract-
ing parties and can then be taken into ac-
count in the certification of welding compa-
nies according to the certification system
"Online Register EN 15085".

Content

1.

ok wDn

Application of the EN 15085 series of
standards for attached
components/parts

Brazing
Gas-shielded metal arc brazing
Single purpose production

Manufacturer's qualification for
longitudinally welded pipes as
semi-finished products

. Application of the EN 15085 series

of standards for attached
components/parts

The following distinction is recommended for
components and parts that are manufactured
using the same construction method for road
and rail vehicles (e.g. snow clearing technol-

ogy):

the support frame is subject to the
EN 15085 series of standards,

The machine components are not subject
to the EN 15085 series of standards.
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2. Hartloten

Fir das Hartléten an Schienenfahrzeugen ist
keine Zertifizierung nach EN 15085-2
erforderlich.

Fur die Fertigung sind folgende Normen
anzuwenden

- Anleitung zur Anwendung hartgeloteter
Verbindungen nach EN 14324

- Hartldtverfahrensprifung nach EN 13134

- Prifung von Hartlétern und Bedienern von
Hartléteinrichtungen nach EN 1SO 13585

- UnregelméaRBigkeiten in hartgeloteten Ver-
bindungen nach EN ISO 18279.

Unter Bemerkung kann der Prozess auf
Kundenwunsch in das Zertifikat zum
Schweillen nach EN 15085-2 aufgenommen
werden.

3. MSG Lo6ten

Fur das MSG Léten an Schienenfahrzeugen
ist keine Zertifizierung nach EN 15085-2
erforderlich. Das MSG Loten ist kein Schweil3-
prozess im Sinn der EN 15085-2 und wird
nicht als Prozess im Geltungsbereich des
Zertifikates aufgenommen.

Unter Bemerkung kann der Prozess auf
Kundenwunsch in das Zertifikat zum Schwei-
3en nach EN 15085-2 aufgenommen werden.

4. Einzweckfertigung

Einzweckfertigung in der Klassifikationsstufe
CL 1 ist die ausschlieBlich vollmechanische
schweil3technische Fertigung gleicher
Bauteile in Serie (z. B. Gelenkwellen). Der
Anwendungsbereich und der Geltungsbereich
des Zertifikats nach EN 15085-2 ist auf das
Bauteil und die Schweildanweisung (WPS) zu
beschréanken.

Abweichend von den Anforderungen von
EN 15085-2 konnen dafir abweichende
Anforderungen fur die Qualifikation der
Schweil3aufsicht vereinbart werden.

Einzelheiten zu den Priif- und Uberwachungs-
malRnahmen sind mit der Hersteller-
Zertifizierungsstelle zu vereinbaren. Ggf. kann
ein kirzerer Uberwachungszeitraum (z. B.
halbjéhrlich) vereinbart werden.

2. Brazing

Certification according to EN 15085-2 is not
required for brazing on rail vehicles.

The following standards are to be used for
production

- Guidance on the application of brazed
joints according to EN 14324

- Brazing procedure test according to
EN 13134

- Qualification test of brazers and brazing
operators according to EN ISO 13585

- Imperfections in brazed joints
according to EN 1SO 18279.

The process can be included in the certificate
for welding according to EN 15085-2 at the
customer's request.

3. Gas-shielded metal arc brazing

Certification according to EN 15085-2 is not
required for MSG soldering on rail vehicles.
MSG soldering is not a welding process in
the sense of EN 15085-2 and is not included
as a process in the scope of the certificate.

The process can be included in the certificate
for welding in accordance with EN 15085-2 if
requested by the customer.

4. Single purpose production

Single purpose production in classification
level CL 1 is the exclusively fully mechanical
welding technical production of the same
components in series (e. g. cardan shafts).
The scope of the certificate according to EN
15085-2 is to be limited to the component
and the welding instructions (WPS).

Deviating from the requirements of EN
15085-2, different requirements for the quali-
fication of the welding coordinator can be
agreed.

Details of the testing and monitoring
measures must be agreed with the manufac-
turer certification body. If necessary, a
shorter monitoring period (e. g. every six
months) can be agreed.
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5. Herstellerqualifizierung far

langsnahtgeschweil3te Rohre als
Halbzeug

Fir die Herstellung langsnahtgeschweildter
Rohre werden, neben der Zertifizierung als
Schweil3betrieb nach EN 15085-2, die folgen-
den alternativen Nachweise als Schweil3be-
trieb empfohlen:

Zertifizierung nach EN ISO 3834-2 und
Qualifizierung der Prozesse nach
EN ISO 15614, oder

Anwendung der Normen fir Druckgerate
entsprechend der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU.

Die Anwendung der europaischen
Normen fur geschweil3te Rohre, die zur
Verwendung als Druckgerate gemaf der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU vorge-
sehen sind, ist zuladssig, da die
Anforderungen gleichwertig mit denen in
EN 15085 sind. Das Werkstoffzertifikat
gemal EN 10204 Typ 3.1, muss die voll-
standige Konformitat mit den
EN-Normen fir Rohre gemal3 der
Richtlinie 2014/68/EU belegen.

5. Manufacturer's qualification for

longitudinally welded pipes as
semi-finished products

For the production of longitudinally welded
pipes, in addition to certification as a welding
company according to EN 15085-2, the fol-
lowing alternative certificates as a welding
company are recommended:

Certification according to EN 1SO 3834-2
and qualification of the processes
according to EN 1SO 15614, or

Application of the standards for pressure
equipment in accordance with the Pres-
sure Equipment Directive 2014/68/EU.
The application of the European stan-
dards for welded pipes, which are
intended for use as pressure equipment in
accordance with the Pressure Equipment
Directive 2014/68/EU, is permitted, as the
requirements are equivalent to those in
EN 15085. The material certificate in
accordance with EN 10204 type 3.1 must
demonstrate full conformity with the
EN-standards for pipes in accordance with
Directive 2014/68/EU.
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A-Z-Sammlung Anlage 2
A-Z-Collection Annex 2

Zertifizierung der Schweil3betriebe nach DIN EN 15085-2:2020-12
und den Richtlinien DVS 1619-1 und DVS 1619-4

Certification of welding manufacturers according to

DIN EN 15085-2:2020-12 and guidelines DVS 1619-1 and DVS 1619-4

Inhaltsverzeichnis

1. Allgemeines

2. Klassifikationsstufe und
Tatigkeitsbereiche

3. Nachweis der Konformitét als

Schweil3betrieb nach
DIN EN 15085-2

4. Ubergangsregelungen
5. Literaturhinweise

1. Allgemeines

Seit 01.04.2021 gilt fur die Zertifizierung der
Schweil3betriebe im Schienenfahrzeugbau
die Norm DIN EN 15085-2:2020-12.

Fir die schweildtechnische Instandsetzung
wurde die neue Norm DIN EN 15085-6:2022-
12 veroffentlicht. Die Norm I6st die nationale
Norm DIN 27201-6 mit Einflhrung dieser
A-Z-Sammlung ab.

Ab den 01.03.2023 ist bei der Zertifizierung
der Schweil3betriebe fur die schweiltechni-
sche Instandsetzung DIN EN 15085-6 zu be-
ricksichtigen.

Content

1.
2.

3.

General

Classification level and
types of activity

Proof of conformity as a welding man-

ufacture in accordance with

4.
5.

1.

DIN EN 15085-2
Transitional arrangements
References

General

Since April 1st, 2021, the standard DIN EN
15085-2:2020-12 applies to the certification of
welding companies in rail vehicle construction.

The new standard DIN EN 15085-6:2022-12
was published for maintenance welding. The
standard replaces the national standard DIN
27201-6 with the introduction of this A-Z collec-
tion.

From March 1st, 2023, DIN EN 15085-6 is to be
taken into account in the certification of welding
manufacturers for maintenance welding.
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2. Klassifikationsstufe und
Tatigkeitsbereiche

Mit der Klassifikationsstufe (CL) werden
die Schweil3betriebe und die von ihnen ge-
schweil3ten Komponenten in Abhangigkeit
von der Sicherheitsrelevanz des ge-
schweiften Bauteils in die drei Stufen
CL 1, CL 2 oder CL 3 unterteilt.

Die Tatigkeiten eines Schweil3betriebs
werden in die folgenden Téatigkeitsbereiche
eingeteilt

- Konstruktion (D),

- Produktion (P),

- Instandsetzung (M),

- Einkauf und Lieferung (S)

Fir die schweildtechnische Instandsetzung
in den Tatigkeitsbereichen D und S ist im
Anwendungsgebiet anzugeben:

- fir D: Konstruktion fir schweilRtechni-
sche Instandsetzung nach
DIN EN 15085-6,

- far S: Einkauf und Lieferung fur schweil3-
technische Instandsetzung nach
DIN EN 15085-6

3. Nachweis der Konformitat als
SchweilRbetrieb nach
DIN EN 15085-2

Die Norm legt die Anforderungen an die
SchweilRbetriebe fest, die zum Nachweis der
Konformitat erftillt werden missen. Damit ent-
halt die Norm auch weiterhin ein Programm
zum Nachweis der Konformitat als Schweil3be-
trieb nach DIN EN 15085-2.

Fir den Konformitatsnachweis wird die Norm
erganzt durch die Richtlinienreihe
DVS 1619-1 bis DVS 1619-4.

In DVS 1619-1 werden die drei moglichen
Konformitatsbewertungsverfahren nach
EN ISO/IEC 17000 und die Anforderungen
an die SchweilRbetriebe nach EN 15085-2
und DIN EN 15085-6 erlautert.

In den Richtlinienteilen DVS 1619-2,
DVS 1619-3 und DVS 1619-4 werden die

2. Classification level and
types of activity

With the classification level (CL) welding man-
ufacturer and components welded by them are
classified in the three levels CL 1, CL 2 and
CL 3 depending on the safety relevance of the
welded component.

The activities of a welding manufacture are
divided into the following types of activity

- Design (D)

- Production (P)

- Maintenance (M)

- Purchase and supply (S)

For welding in maintenance in the types of
activity D and S, indicate in the area of applica-
tion:
- for D: Design for maintenance welding
accordance with DIN EN 15085-6,

- for S: Purchase and supply for mainte-
nance welding accordance with
DIN EN 15085-6

3. Proof of conformity as a welding
manufacture in accordance with
DIN EN 15085-2

The standard specifies the requirements for
welding manufacturer that have to be fulfilled to
demonstrate conformity. The standard therefore
continues to contain a program to demonstrate
the Conformity as a welding manufacture ac-
cording to DIN EN 15085-2.

For demonstration of conformity, the standard is
supplemented by the series of guidelines DVS
1619-1 to DVS 1619-4.

DVS 1619-1 explains the three possible con-
formity assessment procedures according to
EN ISO/IEC 17000 and the requirements for
welding manufacturer according to EN 15085-2
and DIN EN 15085-6.

In the guideline parts DVS 1619-2, DVS 1619-3
and DVS 1619-4 the procedures of the individ-
ual conformity assessments are described.
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Ablaufe der einzelnen Konformitdtsbewer-
tungsverfahren beschrieben.

Das Zertifizierungssystem ,Online-Register
EN 15085“ (Link: https://en15085.joincert.eu)
entspricht dem Konformitatsbewertungs-ver-
fahren ,third party nach EN ISO/IEC 17000.

Fir das Zertifizierungssystem ,Online-
Register EN 15085 gelten ab den
01.04.2021 die Anforderungen der Richtlinie
DVS 1619-4.

Ab den 01.03.2023 gilt in diesem Zertifizie-
rungssystem auch DVS 1619-4 fir die
Zertifizierung von Schweil3betrieben, die im
Anwendungsgebiet schweil3technische
Instandsetzung nach DIN EN 15085-6 von
Eisenbahnfahrzeugen tatig sind.

Die Richtlinie DVS 1619-4 enthalt die grund-
sétzlichen Anforderungen an die Hersteller-
Zertifizierungsstellen und deren Betriebs-
prifer. In der Richtlinie wird der Ablauf der
Konformitatsbewertung zum Nachweis der
Einhaltung der  Anforderungen nach
DIN EN 15085-2 durch eine Hersteller-
Zertifizierungsstelle beschrieben.

Hinweis:
Die anerkannten Regeln der Technik sind
der EBA — Homepage zu entnehmen; Link:

The cettification system “Online Register EN
15085” (Link: https://en15085.joincert.eu) corre-
sponds to the conformity assessment proce-
dure “third party” according to
EN ISO/IEC 17000.

For the certification system “Online Register EN
15085”, the requirements of guideline
DVS 1619-4 apply from April 1st, 2021.

From March 1st, 2023, DVS 1619-4 will also ap-
ply in this certification system for the certification
of welding companies that are active in the field
of maintenance welding to DIN EN 15085-6 of
railway vehicles.

The guideline DVS 1619-4 contains the basic
requirements for the Manufacturer Certification
Bodies and their auditors. The guideline de-
scribes the procedure of the conformity assess-
ment to prove compliance with the requirements
of DIN EN 15085-2 by a Manufacturer Certifica-
tion Body.

Notice:
The recognised rules of technology can be
found on the EBA homepage; Link:

https://www.eba.bund.de/DE/Themen/Fahrzeuge/Fahrzeugtechnik/Fuegetechnik/fuegetechnik node.html

4. Ubergangsregelungen

Fur die Konformitatsbewertung der Schweil3-
betriebe nach dem Zertifizierungssystem
,Online-Register EN 15085 gilt eine Uber-
gangsfrist von drei Jahren, bis zum
31.03.2024.

Diese Ubergangsfrist gilt auch nach der Ein-
fuhrung von DIN EN 15085-6:2022-12 unver-
andert weiter.

Zertifikate nach DIN EN 15085-2:2008-01
behalten ihre Giltigkeit bis zum Ablauf der
Geltungsdauer, max. bis zum 31.03.2024.

Nach Ablauf der Geltungsdauer ist die
Konformitatsbewertung nach
DIN EN 15085-2:2020-12 durchzufihren.

Bei Anderungen oder im Rahmen eines
Uberwachungsaudits ist eine Umstellung auf

4. Transitional arrangements

For the conformity assessment of welding man-
ufacturers according to the certification system
"Online Register EN 15085” there is a transition
period of three years until March 31, 2024.

This transition period continues to apply un-
changed even after the introduction of DIN EN
15085-6:2022-12.

Certificates according to DIN EN 15085-2:2008-
01 remain valid until the expiry of the period of
validity, max. until March 31, 2024.

After the period of validity has expired, the con-
formity assessment according to
DIN EN 15085-2:2020-12 is to be carried out.

In the event of changes or as part of a surveil-
lance audit, a switch to the conformity
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die Konformitatsbewertung nach

DIN EN 15085-2:2020-12 maoglich.

Neubauprojekte,  Ersatzteilbeschaffungen
und Instandsetzungsmaflinahmen auf Basis
der DIN EN 15085-2:2020-12 konnen bis
zum Ablauf der Ubergangsfrist mit einer
Zertifizierung nach DIN EN 15085-2:2008-01
abgewickelt werden.

Hinweis: Vertragsunterlagen sind ggf. zu be-

assessment according to
DIN EN 15085-2:2020-12 possible.

New construction projects, spare parts procure-
ment and repair measures based on DIN EN
15085-2:2020-12 can be done  with
DIN EN 15085-2:2008-01 certification until the
end of the transition period.

Note: Contractual documents may have to be

achten!

5. Literaturhinweise
5. References

DIN EN 15085-2:2020-12

DIN EN 15085-2:2008-05

DIN EN 15085-6:2022-12

EN ISO/IEC 17000

Richtlinie DVS 1619-1

Richtlinie DVS 1619-2

Richtlinie DVS 1619-3

observed!

Bahnanwendungen - Schweil3en von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen - Teil 2: Anforderungen an Schweil3betriebe

Railway applications - Welding of railway vehicles and compo-
nents - Part 2: Requirements for welding manufacturer

Bahnanwendungen - Schweil3en von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen - Teil 2: Qualitatsanforderungen und Zertifizie-
rung von Schweil3betrieben

Railway applications - Welding of railway vehicles and compo-
nents - Part 2: Quality requirements and certification for welding
manufacturer

Bahnanwendungen - Schweil3en von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen — Teil 6: Anforderungen fir die schweil3techni-
sche Instandsetzung

Railway applications - Welding of railway vehicles and compo-
nents - Part 6: Maintenance welding requirements

Konformitatsbewertung - Begriffe und allgemeine Grundlagen
Conformity assessment - Vocabulary and general principles

Nachweis der Konformitat als Schweil3betrieb im Schienenfahr-
zeugbau zur Normenreihe EN 15085

Demonstration of conformity as welding manufacturer for rail-ve-
hicle construction according to EN 15085

Nachweis der Konformitat als Schweil3betrieb im Schienenfahr-
zeugbau zur Normenreihe EN 15085 — Konformitatsbewertung
durch den Hersteller

Demonstration of conformity as welding manufacturer for rail-ve-
hicle construction according to EN 15085-2 — Conformity as-
sessment by the manufacturer

Nachweis der Konformitat als Schweil3betrieb im Schienenfahr-
zeugbau zur Normenreihe EN 15085 — Konformitatsbewertung
durch den Auftraggeber
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Demonstration of conformity as welding manufacturer for rail-ve-
hicle construction according to EN 15085-2 — Conformity as-
sessment by the client

Richtlinie DVS 1619-4 Nachweis der Konformitat als SchweilRbetrieb im Schienenfahr-
zeugbau zur Normenreihe EN 15085 — Konformitatsbewertung
durch eine unabhéngige Stelle

Demonstration of conformity as welding manufacturer for rail-ve-
hicle construction according to EN 15085 — Conformity assess-
ment by a third party
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